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Abstract 


Der Erfindung betrifft eine Klebestation f}r eine Maschine (1) zum Herstellen von Briefh}llen, Briefumschl 
{gen (2) und/oder von Versandbeuteln und dergleichen, die jeweils eine Verschlussklappe (3) aufweisen, 
wobei die Klebestation (8,8a) zum Auftragen von Klebstoff (9), insbesondere in Form eines Haftklebers auf 
die Verschlussklappen (3) dient und wobei der Klebstoff (9) nach dem Auftragen mit einem bis zum 
Gebrauch sch}tzenden Schutzstreifen (10) abgedeckt wird. Der Kern der Erfindung besteht darin, dass 
mindestens zwei Einrichtungen (11,1 1a, 12) zum Auftragen von unterschiedlichem Klebstoff vorgesehen 
sind. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder emgereichten Unterlagen entnommen 

© Klebestation fur eine Maschine zum Herstellen von Briefhullen, Versandbeuteln und dergleichen 

(57) Die Erfindung betrifft eine Klebestation fur eine Ma- 
schine zum Herstellen von Briefhullen, Briefumschlagen 
und/oder von Versandbeuteln und dergleichen, die je- 
weils eine Verschlufcklappe aufweisen, wobei die Klebe- 
station zum Auftragen von Klebstoff, insbesondere in 
Form eines Haftklebers, auf die VerschlufSklappen dient 
und wobei der Klebstoff nach dem Auftragen mit einem 
bis zum Gebrauch schiitzenden Schutzstreifen abgedeckt 
wird. 

Der Kern der Erfindung besteht darin, date mindestens 
zwei Einrfchtungen zum Auftragen von unterschiedli- 
chem Klebstoff vorgeseh en sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung belrifft eine Klebestation fur eine 
Masehine zum Hersteilen von Brierhullen, Briefumschlii- 
gen, Versandbeuteln und dergleichen mit den Merkmalen 5 
des Oberbegriffes von Anspruch 1 . 

[0002] Klebestationen der hier interessierenden Art sind 
bekannt (DE 43 14 685) und dienen zum Auftragen von 
Klebstoff auf die VerschluBklappen. Nach dem Auftragen 
wird der Klebstoff mit einem Sehutzstreifen abgedeckt. Der 10 
Sehutzstreifen kann zum Beispiel ein Silikonpapier sein und 
wird erst dann entfernt, wenn die VerschluBklappe nach dem 
FuTlen der Briefhulle/des Briefumschlages bzw. des Ver- 
sandbeutels mit dem jeweiligen Inhalt verschlossen werden 
soil. Derartige Briefumschlage bzw. Versandbeutei werden 15 
in groBer Zahl benotigt, wobei der Klebstoff nach dem Ent- 
fernen der Sehutzstreifen den VerschluBklappen einen guten 
und sicheren Halt geben muB. 

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die 
Einsatz- und Verwendungsmoglichkeiten der zum Herstel- 20 
len von Briefhiillen/Briefumschlagen bzw. Versandbeuteln 
dienenden Maschinen zu verbessem. 

[0004] Zur Lbsung dieser Aufgabe sieht die Erfindung 
vor, daB die Klebestation fiir die VerschluBklappen mit den 
• Merkmalen des kennzeichnenden Teiles von Anspruch 1 25 

mindestens zwei Einrichtungen zum Auftragen von unter- 
schiedlichen Klebstoffen umfaBt. 

[0005] Die erfindung sgemaBe Klebestation ist in der 
Lage, verschiedenartige Klebstoffe zu verarbeiten. Dies 
kann ein NaBkleber mit einem Feststoffanteil von zum Bei- 30 
spiel 45% und mit Losemittel in der GroBenordnung von 
55% oder auch ein Schmelzkleber/HeiBleim (hotmelt) mit 
einem Feststoffanteil zum Beispiel von 95% sein, der beim 
Erhitzen weich bzw. annahernd rliissig wird und dann beim 
Abtrocknen bzw. Abkuhlen erstarrt, ohne dabei seine Klebe- 35 
eigenschaften zu verlieren. ZweckmaBig ist es, wenn ein 
und dieselbe Briefumschlagmaschine derart ausgeriistet ist, 
daB sie sowohl den besagten NaBkleber als auch einen 
Schmelzkleber oder sonstige Klebstoffe verarbeiten kann. 
und wenn dazu von vornherein zwei oder mehr jeweils ge- 40 
eignete Einrichtungen mit den notwendigen Komponenten 
vorhanden sind. 

[0006] In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen. daB 
die Einrichtung zum Auftragen von mindestens einem der 
zu verarbeitenden Klebstoffe aus der ublichen Arbeitsposi- 45 
tion weggeschwenkt und vorzugsweise hochgeklappt wer- 
den kann. Dies gilt vorzugsweise fiir die Einrichtung zum 
Auftragen von NaBkleber. 

[0007] Die andere Einrichtung zum Auftragen des 
Schmelzklebers umfaBt. erfindungsgemaB eine geeignete 50 
HeiBleimduse und gemaB einem Ausfuhrungsbeispiel zu- 
siitzlich ein Trans fere lenient zum Beispiel in Gestalt einer 
Transferwalze oder dergleichen. So kann stair, dessen auch 
zusatzlich ein Gurt vorgesehen sein. Mit Hilfe des Transfer- 
ee me ntes wird der HeiBleim portioniert und auf die Ver- 55 
schluBklappe des Produktes irn Takt der Masehine aufgetra- 
gen. 

[0008] Weitere Merkmale der Erfindung gehen aus Unter- 
anspruchen im Zusammenhang mil der Beschreibung und 
der Zeichnung hervor. 60 
[0009] Die Errindung wird nachstehend anhand von Aus- 
fuhrungsbeispiclen. die in der Zeichnung dargestellt sind. 
naher beschrieben. Dabei zeigen: 

[0010] Fig. 1 cine Darstellung eines gebffneten Briefum- 
schlages; r > s 
[001.1] Fig. 2 eine Ansicht eines Briefumschlages gemaB 
Fig. I mil einem Schutzstreifen auf dem Klebstoff; 
[0012] Fig. 3 eine Prinzipskizze einer Klebeslaiion mil 
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zwei Einrichtungen zum Auftragen von Klebstoff, wobei die 
Einrichtung zum Auftragen von HeiBleim eine Transfer- 
walze umfaBt und sich in der Arbeitsposi tion berindet, wah- 
rend die andere Einrichtung zum Auftragen von NaBkleber 
weggeschwenkt bzw. hochgeschwenkt ist; 
[0013] Fig. 4 eine Prinzipskizze ahnlich der von Fig. 3 mit 
der Einrichtung zum Auftragen von NaBkleber in der Ar- 
beitsposi tion, wobei die Einrichtung zum Auftragen von 
flussigem Schmelzkleber in ausreichendem Abstand von der 
anderen Einrichtung zum Auftragen von Klebstoff angeord- 
net ist; 

[0014] Fig. 5 eine Ansicht wie in Fig. 3 mit einer Einrich- 
tung zum Auftragen ohne Transferelement und 
[0015] Fig. 6 eine Ansicht ahnlich der von Fig. 3, wobei 
als Transferelement ein Transfergurt vorgesehen ist. 
[0016] Eine Masehine 1 zum Hersteilen von Briefhullen, 
Briefumschlagen 2 und/oder Versandbeuteln mit einer Ver- 
schluBklappe 3 umfaBt mehrere Stationen, von denen in Fig. 
1 jeweils schematisch nur Teile einer Bodenklappenfaltsta- 
tion 4 und eine Seitenklappenfaltstation 5 dargestellt sind. 
Aus der Seitenklappenfaltstation 5 gelangen die Briefum- 
schlage 2 und dergleichen in eine,Staffelstation 6 mit eine— 
Staffelrad 7, mit dessen Hilfe die einzeln ankommend. 
Produkte, Briefumschlage 2 bzw. Versandbeutei einander 
tiberlappend zusammengeschoben und sodann in eine Kle- 
bestation 8 weitertransportiert werden. In der Klebestation 8 
wird ein Klebstoff 9 auf die Innenseiten der VerschluBklap- 
pen 3 der Briefumschlage 2 bzw. Versandbeutei aufgetragen 
und sodann jeweils mit Hilfe eines Schutzstreifens 10 bis 
zum Gebrauch der Briefumschlage 2 oder dergleichen abge- 
deckt (Fig. 2). Es versteht sich, daB die Fig. 1 und 2 stellver- 
tretend fiir beliebige Briefhullen, Briefumschlage bzw. Ver- 
sandbeutei nur eine mogliche Ausfuhrungsform zeigen. 
[0017] ' Die Klebestation 8 umfaBt gemaB dem in Fig. 3 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel zwei verschiedene Ein- 
richtungen 11 und 12 zum Auftragen von unterschiedlichem 
Klebstoff 9. Je nach zu verarbeitendem Klebstoff 9 ist ent- 
weder die eine Einrichtung 11 oder die andere Einrichtung 
12 in Betrieb. 

[0018] GemaB der Darstellung in Fig. 3 durchlaufen die 
gestaffelt angeordneten Produkte zuerst die Einrichtung 
zum Auftragen von Schmelzkleber/HeiBleim (hotmelt). 
[0019] Die Einrichtung 11 zum Auftragen von Schmelz- 
kleber umfaBt einen Diisenkopf 13 fur den fliissig 
Schmelzkleber. Die Einrichtung 11 weist ferner eine Diise 
15 auf, uber die der in einem extemen Vorratsbe halter be- 
findliche Klebstoff 9 zunachst in den Diisenkopf 13 und 
dann uber die Duse 15 an ein Transferelement. 16 und von 
dort im Takt der Masehine 1 an die Produkte abgegeben 
wird. Das Transferelement 16 ist gemaB dem in Fig. 3 dar- 
gestellten Ausfuhrungsbeispiel eine Transferwalze. 
[0020] In Transportrichtung hinter der Einrichtung 11 be- 
hndet sich die zweite Einrichtung 12 zum Auftragen des an- 
deren. bei Bedarf zu verarbeitenden Klebstoffes 9. Dies 
kann zurn Beispiel ein NaBkleber sein. Die Einrichtung 11 
fiir den Schmelzkleber istebenso wie die Einrichtung 12 fiir 
den NaBkleber mit ihren Komponenten aus der Bewegungs- 
bahn der Produkte herausbewegbar. Dazu ist die Einrich- 
tung 12 zum Beispiel tint eine Achse 18 schwenkbar gela- 
gert. und kann bei den in den Fig. 3 bis 6 dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispielen hochgeschwenkt werden. Dies ist in den 
Fig. 3 und 5 so wie 6 dargesellt. 

[0021] Die Einrichtung 12 fur den NaBkleber umfaBt aile 
grundsatzlich benotigten und bekannten Einzelkomponen- 
fen. Als Einheit ist sie in ihrer Gesamtheil. urn die Achse 18 
schwenkbar und in einer in Fig. 1 nicftt dargestellten Ar- 
beitsposi tion verriegelbur bzw. ri.xierbar. 
[0022] GemaB der Darstellung in Fig. 4 berindet sich die 
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Einrichtung 12 in der Arbeitsposition, wahrend die andere 
Einrichtung 11 ruit alien ihren Komponenten ausreichend 
weit. von der Arbeitsposition entfernt. ist. 
[0023] Die Klebestation 8 umfaBt schlieBlich noch eine 
Einrichtung 19 zum Auftragen des Schutzstreifens 10 auf 5 
die Produkte. Diese Einrichtung 19 weist alle hierzu grund- 
satzlich bekannten und erforderlichen Komponenten auf. 
Eine zu einer Rolle 20 aufgew'ickelte Bahn 21 liefert die 
Schutzstreifen 10. die in der Einrichtung 19 in bekannter 
Weise vereinzelt und auf die Produkte aufgetragen werden. 10 
[0024] Eine Maschine 1 mit einer geringfiigig abgewan- 
delten Klebestation 8a ist in Fig. 5 dargestellt. Grundsatzlich 
gleiche Teile weisen dieselben Bezugszahlen wie bei der 
Ausfiihrungsforin gemaB den Fig. 3 und 4 und abgewan- 
delte Teile weisen erganzend den Buchstabenindex a auf. 15 
[0025] Die Klebestation 8a umfaBt wiederum eine Ein- 
richtung 11a fur Schmelzkleber und zusatzlich die Einrich- 
t.ungen 12 wie bei dem ersten Ausfiihrungsbeispiel. Die Ein- 
richtung 11a unterscheidet sich von der Einrichtung 11 da- 
durch, daB die Diise 15a am Dusenkopf 13a den Klebstoff 9 20 
unmittelbar auf die VerschluBkiappe 3 des Produktes auf- 
tragt. Eine Transferwalze 16 fehlt. daher. 
[0026] Die Diise 15a off net und schlieBt im Takt der Ma- 
schine 1 und gibi dadurch taktgenau den Klebstoff 9 in Ge- 
stalt. eines Streifens wie bei dem zuerst beschriebenen Aus- 25 
fuhrungsbeispiel an die VerschluBkiappe 3 ab. 
[0027] GemaB einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel um- 
faBt die Klebestation 8 ein Transferelement 16b in Gestalt 
eines Transfergurtes. der zwischen der Diise 15 des Diisen- 
kopfes 13 und den Produkten • angeordnet ist. Der Transfer- 30 
gurt besitzt dieselbe Funktion und Wirkungsweise wie die 
Transferwalze bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB den Fig. 
3 und 4. 

[0028] Die Erflndung ist. nicht auf die in den Figuren dar- 
gest.ellt.en und beschriebenen Sachverhalte beschrankt, viel- 35 
mehr sind auch noch weitere Abwandlungen und Erganzun- 
gen moglich, ohne von dem Erfindungsgedanken abzuwei- 
chen. Wesentlich ist, daB die Maschine 1 eine Mehrfach- 
Klebestation auf weist. wobei die jeweils zusatzliche Ein- 
richtung 11 oder 12 bereits bei einer neuen Maschine vorge- 40 
sehen sein konnen, oder eine bzw. mehrere zusatzliche 
Klebeeinrichtungen konnen auch nachtraglich in vorhan- 
dene Maschinen 1 eingebaut werden. Dazu ist es lediglich 
erforderlich. daB die im Einzelfall nicht benotigte Einrich- 
tung wahrend des Wirksamseins der jeweils anderen Ein- 45 
richtung ausgeschaltet und in ausreichendem Umfang aus 
deren Bewegungsbahn entfernt ist. 

Paten tanspruc he 

50 

1. Klebestation fiir eine Maschine (1) zum Herstellen 
von Briefhtillen. Briefumschlagen (2) und/oder von 
Versandbeuteln und dergleichen. die jeweils eine Ver- 
schluBkiappe (3) aufweisen, wobei die Klebestation (8. 
8a) zum Auftragen von Klebstoff (9). insbesondere in 55 
Form eines Hafiklebers auf die VerschluBklappen (3) 
dient und wobei der Klebstoff (9) nuch dem Auftragen 
mil einem bis zum Gebrauch schutzenden Schut.zst.rei- 
fen (10) abgedeckt wird. dadurch gekennzeichnct. 
daB inindcstcns zwei Einrichuingen (11. 11a, 12) zum 60 
Auftragen von unterschiedlichcni Klebstoff (9) vorge- 
sehen sind. 

2. Klebestation nuch Anspruch i . dudurch gekenn- 
zcichnet. daB die jeweils nicht benotigie Einrichtung 
(11 oder 12) bei Bel rich der anderen Einrichtung (11 65 
oder 12) ausreichend aus der Bewegungsbahn der mil 
Klebstoff (9) zu verse henden Produkte entfembar ist. 

3. Klebestation nuch Anspruch 1 und 2. dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB die Einrichtung (11, 12) in die Ar- 
beitsposition schwenkbar und aus der Arbeitsposition 
herausschwenkbar isi. 

4. Klebestation nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspriiche. dadurch gekennzeichnet, daB die 
zum Auftragen von Klebstoff (9) dienende Eirichtung 
(11, 12) hochschwenkbar ist. 

5. Klebestation nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspriiche. dadurch gekennzeichnet, daB min- 
destens eine im Takt der Maschine (1) arbeitende Diise 
(15. 15a) fiir Schmelzkleber/HeiBleim vorgesehen ist 
und unmittelbar oder mittelbar Schmelzkleber/HeiB- 
leim auf die VerschluBkiappe (3) auftragt. wahrend die 
andere Einrichtung (12) aus ihrer Arbeitsposition her- 
ausgeschwenkt. ist. 

6. Klebestation nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspriiche. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Diise (15) den Schmelzkleber/HeiBleim auf eine Trans- 
ferelement (16) abgibL von dem der Klebstoff (9) so- 
dann auf die Briefhiille, den Briefumschlag (2) bzw. 
den Versandbeutel ubertragen wird. 

7. Klebestation nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Transferelement (16) eine Transfer- 
walze ist. 

S. Klebestation nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Transferelement ein Transfergurt. 
(16b) ist. 
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